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— PROFESIONAL MIG PORTATIL 50-200 AMPS 220V//1PH APLICACIONES
+ MMA

Display Digital

Selector MIG + Electrodo
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Conexion MIG tipo CERTIFICADOS

europeo industrial

@

~ ESPECIFICACIONES TECNICAS

*Varia seguin voltaje de conexion y proceso de soldadura a aplicar.
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Amps Fases v V) Amps cm Kg
50- 200 MIG @
220 50 - 160 MMA 1 56 60 35,8/27,7* | 51x25x50 23,2
LL)SOLDADURA _ y

i - Alimentacion a 220V @1 fase. ,/MTG
- Uso continuo: Alambre 0.8 mm en MIG. « Capacidad para rollo de alambre hasta 20 Kg.
- Uso intermitente: Alambre 1.0 mm en MIG. . Construccion robusta.
- Panel andlogo con controles robustos para uso industrial. -Tambien aplica soldadura con rollo de aluminio MMA
- Pararollo de 15 Kg. y Flux Core.
- Indicador de proteccion térmica por sobrecalentamiento. . Conector Dinse 35/50.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Escanea el cddigo QR para
ver mas informacion en
nuestro canal corporativo.
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Aplican términos y
condiciones. Para
mayor informacion,
consulte las politicas de
garantia vigentes en
nuestra pagina web

Careta electrénica ‘

inteligente para soldar de
lujo. 2 sensores funcion de
pulido disefio aguila
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TRABAJO SEMI-PESADO
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EQUIPO SOLDADOR GMAW INVERSOR 200A DC 60@220V 1PH 220V MIG-MAG+MMA COMPACTO

Referencia

Corriente De Trabajo

Voltaje En Vacio
Ciclo De Trabajo
Voltaje De Entrada
Tipo de corriente
Corriente de entrada
maxima

Frecuencia

Tipos De Procesos

Funciones Adicionales
Electrodo (SMAW)

Funciones Adicionales TIG

www.KTCEP.com

1 410-MI1G200S

CARACTERISTICAS
50 - 200 Amperios (MIG)
50 - 160 Amperios (MMA)
56 Voltios DC
60% @ 40°C
220 Voltios
Monofésica

35.8 Amperios

50/60 Hertz
GMAW: MIG - MAG -FCAW
SMAW: MMA - Electrodo

No Aplica

No Aplica

Descripciones Adicionales

Accesorios Incluidos

Aplicaciones
Recomendadas

Largo
Ancho
Alto

Peso Neto
Garantia

Placa técnica del equipo

INFORMACION ADICIONAL
- Selector de didmetro de alambre (0.8 / 1.0 mm)
-Selector de procesos : GMAW - SMAW
- Proteccién térmica contra excesos de ciclo de trabajo
- Proteccién contra caidas de voltaje
- Display digital voltaje de soldadura
- Display digital amperaje de soldadura
- Perilla para ajuste de voltaje
- Perilla de control de amperaje
- Perilla para control de inductancia - modo GMAW (MIG)
- Funcién prueba alimentacién de alambre
- Apto para soldar Flux core autoprotegido (No incluye rodillos estriados )
- Apto para rollo de alambre de 15Kg y de 5Kg

- Conjunto pinza de masa (DINSE 35/50) / 2.5 metros

- Conjunto antorcha MIG MB15 Binzel original (Conector europeo) 3 metros
- Manguera

- Puntacontactos

- Abrazadera

- Llave

- Manual de usuario

+ Didmetro de alambre aplicable: 0.6 /0.8 /0.9/ 1.0 alambre sélidoy 0.6-1.0 Flux-core

+ Uso continuo*: soldadura GMAW 0.6/ 0.9 mm // 1/8" MMA 6013, 7018
+ Uso intermitente: Soldadura 1.0 alambre sélido y 1.0 Flux-core

&=

No se recomienda para alambre sélido o tubular igual o mayor a 1.2mm, ni para soldar electrodo de 5/32" o de

mayor didmetro o celulésicos

*: Uso continuo: se refiere a uso en una jornada laboral de 8 horas diarias, uso soldadura manual

51 cm
24.3 cm
49.2 cm
23.6Kg
1 Afio

/;MODEL- No:
410-MIG2005
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1~50/60Hz

L B2 OH{BE= EN 60974-1
f MIG 50A/165V=200A/24V
T - — |MmaA S0A/22V-~-160A/ 264V
E X 60% 100%
MODE| MIG MMA MIG MMA
U, =56V | L 200A 160 A 155 A 124A
U, 24V 264V 22v 25V
D> U,=220V| |Imax =35.8A |1eff = 27.7 A
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