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410-MIG250Ai | V1

~ EQUIPO SOLDADOR GMAW INVERSOR 250A DC

60@220V//1PH 220V MIG-MAG+MMA

~ ESPECIFICACIONES TECNICAS

*Varia segun voltaje de conexion y proceso de soldadura a aplicar.

¥ DC ® U, X

Amps Fases v V)
30-250 Amp@MIG
220 | 36360 Amp@MMA 1 76 60

LL)SOLDADURA

- Uso continuo: Alambre 1.0 mm, electrodo 5/32”

- Uso intermitente: Alambre 1.2 mm

- Control de inductancia disponible en GMAW

- Opcidn accionamiento de antorcha en 2 tiempos y 4 tiempos
- Funcién prueba de gas y de alambre

ACCESORIOS INCLUIDOS

MASA + MANGUERA + ANTORCHA MIG + CADENA
LLAVE + PUNTACONTACTO + ABRAZADERA
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Funcion de soldadura
GMAW 2 0 4 TIEMPOS

Funcion prueba alambre
y gas en GMAW

Control de inductancia
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Amps

46,5/36* 96X34X65 42

« Alimentacién a 220V @ 1 fase

- (apacidad para rollo de alambre hasta 15 Kg
« Ruedas para facil transporte

- Bandeja para transporte de cilindro de gas

« Conectores Dinse 35/50

®

Escanea el cédigo QR
para descargar el manual
de usuario del equipo.

Aplican términos y
condiciones. Para
mayor informacion,
consulte las politicas de
garantia vigentes en
nuestra pagina web
www.KTCEP.com

412-ADH-2SEAGLE

(areta electrnica
inteligente para soldar de
lujo. 2 sensores funcion de

pulido disefio aguila

ACCESORIOS
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APLICACIONES
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BENEFICIOS
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TRABAJO SEMI-PESADO



