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SERIE MULTIPROCESO 410-MPI500 (VI )

~ INVERSOR INDUSTRIAL MIG ALIMENTADOR EXT 500 AMPS APLICACIONES
220V//3PH

Panel digital de facil manejo
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Alimentador externo
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Funcién programacion de
parametros de soldadura CERTIFICADOS

~ ESPECIFICACIONES TECNICAS

*Varia segun voltaje de conexion y proceso de soldadura a aplicar.

;; D C @ U 0 X I 1 (és @ BENEFICIOS

@

MMA
v % Amps
220 76 60 71 95.9X45.5X120 97,7 DC
LI SOLDADURA « Alimentacién a 220V @3 fases. @
- Uso continuo: Alambre hasta 1.6mm (MIG), cualquier electrodo hasta : Eaﬁ?'((;gal\ﬂlr()iazra rzltlpe?nepzljmbre de 15 Kg.
1/4" (MMA) y en Lif Tig trabajo muy pesado. *rund yal .
. Se(lector)pyroceso M?G MAé MM);\pLiftTIG, « Control de inductancia de soldadura en MIG. \)'#;;T
- Funcion que quarda parametros de soldadura. « Alimentador externo para mayor alcance. il

- Indicador de proteccién térmica por sobrecalentamiento. - Funcion purga de gas y alambre.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Escanea el cddigo QR para [=]
ver mas informacion en h—-

nuestro canal corporativo.

Aplican términos y
condiciones. Para
mayor informacion,
consulte las politicas de
garantia vigentes en
nuestra pagina web

412-ADH-2SEAGLE
ACCESORIOS Careta electrdnica inteligente 410-WP17-3M-B
RECOMENDADOS para soldar de lujo. 2 Antorcha Lift TIG
sensores funcidn de pulido completa 3 metros
disefio aguila

TRABAJO PESADO
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EQUIPO SOLDADOR MULTIPROCESO 500AMP DC 60@220V 220V 3PH MIG+MMA+LIFT TIG
ALIM-EXT MYG SINERGICO

Referencia 1 410-MPI500

-30-500 Amp @MIG
Corriente De Trabajo - 25-500 Amp @MMA
- 15-500 Amp @Lift TIG
Voltaje En Vacio 76
Ciclo De Trabajo 60% @ 500Amp@ 40°C
Factor De Potencia 0.92
Eficiencia 0.85
Voltaje De Entrada 220V /50 Hz/60Hz / 3 Fases
Corriente De Entrada 71Amp @220V
Frecuencia 50/60 Hertz
Tipos De Procesos MIG -MAG -FCAW -MMA -Lift TIG (DC)
Funcé?:;:;d;c(:’“:‘ilvevs) Control de Arc force

Funciones Adicionales TIG No Aplica

INFORMACION ADICIONAL

- MIG Sinérgico facilita parametrizacion en MIG
- Memoria interna para guardar pardmetros de soldadura
- Opcién de soldadura TIG con antorcha Lift TIG (accesorio adicional)
- Proteccién térmica
- Display digital
- Perilla para ajuste de voltaje de soldadura
- Perilla de control de amperaje
- Perilla de control de inductancia para proceso GMAW
- Botdn para prueba de alimentacién de alambre - proceso MIG
- Botén para prueba de alimentacién de gas - proceso MIG
- Sistema de alimentacién de 4 rodillos
- Funcién accionamiento antorcha en proceso MIG 2 ¢ 4 tiempos
- Alimentador externo para mayor alcance de soldadura GMAW - hasta 7 metros
- Ideal para soldadura Flux core autoprotegida
- Conjunto pinza de masa (DINSE 35/50) / 3 metros
- Conjunto antorcha MIG MB36 Binzel original (Conector europeo) 3 metros
- Alimentador externo para proceso MIG
- Cable conector entre fuente y alimentador externo
- Consumibles para MIG
- Cadena
- Llave
- Manual de usuario
+» Didmetro de alambre aplicable en MIG: 0.6 /0.8 / 0.9/ 1.6 alambre sélido ER70S y 0.6-1.6 Flux-core
+ Diametro electrodo aplicable en MMA: 7018, SS hasta 3/16"
Aplicaciones - Diametro electrodo aplicable en TIG DC: hasta 1/8” soldadura de acero inoxidable hasta espesor de 1/4"
Recomendadas -+ Uso continuo MIG: Soldadura 0.6 /1.6 Alambre sélido y 1.6 Flux-core E71T-GS
+ Uso continuo MMA: Soldadura 7018 hasta 3/16"
« Lift TIG trabajo muy pesado. (Antorcha no incluida)
Largo 95.5cm
Ancho 45.5cm
Alto 120 cm
Peso Neto 97.7 Kg
Garantia 1 Afio

Descripciones Adicionales

Accesorios Incluidos

1 ODEL: NO: 7
410-MP1500 -
A= EN IEC 60974-1
& MBMAG 30A/155V~500A/39V
—_- MMA 25A/21V~500A/40V
- ) T T e 15A 7106V ~500A/30V
Placa técnica del equipo
auip C X 80 % 100 %
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