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— INVERSOR TIG DC 10-200 AMPS 220V//1PH APLCACONES
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LL)SOLDADURA C
inoxi - ~ « Ali i6n 220V @1f DC
- ldeal para soldar acero inoxidable con terminados de excelente calidad. Alimentacion @1Tase.

- Opcidn econdémica y compacta ideal para soldar acero inoxidable con TIG - Facil de transportar.
de alta frecuencia. « [deal para sol'dar materiales ferrosos. @

- Ideal para industria alimenticia, farmacéutica y quimica. + Conectores Dinse 35/50.

- Electrovdlvula interna para control de paso de gas inerte.
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EQUIPO SOLDADOR INVERSOR 200AMP DC 40@220V 1PH 220V TIG HF+MMA
Referencia 1 410-PROTIG20

CARACTERISTICAS
Corriente De Trabajo - 10Amp ~200Amp @ 220V
Voltaje En Vacio 79 Voltios
Ciclo De Trabajo -40% @220V
Factor De Potencia 0.89
Eficiencia 0.85
Voltaje De Entrada 220V /60Hz/ 1 Fase
Corriente De Entrada - 30Amp@220V
Frecuencia 50/60 Hertz
Tipos De Procesos TIG HF, MMA
Funciones Adicionales

Electrodo (sSMAW) ° APlica

Funciones Adicionales TIG No Aplica

- Perilla de seleccién de procesos: TIG HF, MMA
Proteccién térmica
- Conjunto pinza de masa (DINSE 35/50) / 2.5 metros
- Conjunto porta electrodo (DINSE 35/50) / 2.5 metros
Accesorios Incluidos - Antorcha TIG WP26 de alta frecuencia
- Consumibles
- Manual de usuario
- Uso continuo: Soldadura electrodo 6013, 7018, SS electrodo 1/8" media penetracién
- Uso intermitente: Soldadura electrodo 5/32” media penetracién o laminas hasta 3/16” de espesor
Aplicaciones - No se recomienda: Soldaduras iguales o mayores a 3/16"
Recomendadas - Soldadura de laminas hasta 1/4” de espesor segun preparacién de la junta
Soldadura de acero inoxidable y metales ferrosos con TIG de alta frecuencia, apto para industria alimenticia, quimica,
facmaceutica. Permite soldadura de excelente presentacién
Largo 41.5cm
Ancho 24cm
Alto 33cm
Peso Neto 11.1Kg
Garantia 1 Afio

Descripciones Adicionales



