SERIE MULTIPROCESO

~ 3EN 1/ MIGtMMA+TIG 25-200 AMPS 220V//1PH 110-220V

Conexion para Spool gun*

~ ESPECIFICACIONES TECNICAS

*Varia segun voltaje de conexion y proceso de soldadura a aplicar.
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v Amps Fases v % Amps BENEFICIOS
110/220 10-250* 1 68 35 28/47* 82x31x56 32,7 MMA
LiL)SOLDADURA - Alimentacion a 110/220V @1 fase. DC

- Uso continuo: Soldadura 6013 hasta 1/8” (MMA)— 0.9 en MIG.

- Uso intermitente: Soldadura 6013, 7018, SS hasta 3/16” (MMA)— 1.2 en MIG.
- Multiproceso para MIG, MMA y TIG.

- MIG Sinérgico facilita parametrizacién de soldadura.

- Conexion para Spool gun.

ACCESORIOS INCLUIDOS

ANTORCHA MIG + MASA + MANGUERA

412-ADH-4SINF

Careta electronica
inteligente para soldar de
lujo 100x59.5mm. 4
sensores sin policarbonatos

412-ADH-2SEAGLE

Careta electrénica
inteligente para soldar de
lujo. 2 sensores funcion de

pulido disefio aguila

ACCESORIOS
RECOMENDADOS

« Funcién 2y 4 tiempos para soldadura MIG. A
- Capacidad para rollo de alambre de 15 Kg.
« Funcién para soldadura por puntos en MIG.
« Funcidn de programacion de parametros.

« PFCincorporado.

Escanea el cédigo QR
para descargar el manual
de usuario del equipo.

Aplican términosy
condiciones. Para
mayor informacion,
consulte las politicas de
garantia vigentes en
nuestra pagina web
www.KTCEP.com

410-WP17-3M-B
Antorcha Lift TIG

TRABAJO PESADO



